Spannkopfe

Nr. 6945-11 Artikel-Nr. Spannkraft Hub Vol. Feder- Gewicht
Bestell- . .
Spannkopf komplett N bei 400 bar H kraft min.
' _ _ ‘ [kN] [mm] [om?] IN] (gl
einfach wirkend, mit Federrickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar. 61184 6945-11-20x14x30 20 6 2,9 120 1471
— 61416 6945-11-20x18x30 20 6 2,9 120 1581
61192 6945-11-32x18x30 32 8 6,4 260 2855
61424 6945-11-32x22x30 32 8 6,4 260 3095
61200 6945-11-63x22x30 63 10 16,0 580 4660
1 61432 6945-11-63x28x30 63 10 16,0 580 5080
64006 6945-11-94x28x50 94 12 28,5 920 10380
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Vergitungsstahl, briniert. Kolben einsatzgehéartet und geschliffen, eingebaute
Ruckholfeder, komplett mit montiertem Fixierstift.

Anwendung:

Der Spannkopf wird in die T-Nute des Pressentisches bzw. des St6Bels eingeschoben und

dient zum Spannen von Werkzeugen. Das Spannkopf-Oberteil kann auch direkt auf eine
Vorrichtungaufgeschraubt werden. Unsere Spannképfe sind in den GréBen 20 bis 63 auf eine
Spannrandhéhe von 29 mm und in der GréBe 94 auf eine Spannrandhdhe von 50 mm ausgelegt.
Zum Anpassen an andere MaBe sind die Zwischenplatten in 10 mm und 20 mm Dicke verfligbar.

61 B Merkmal:
L Kleine Abmessungen. Der Druckélanschluss ist von drei Seiten méglich.
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=1 | Ly ;L\: Bestell-
Nr.
_Tischebene | ! A
— tjm AT 61184 | 6945-11-20x14x30 | 14 | 50 40 410 | 15 | 6 | 950 | 80 | 40 | 31
. d 61416 6945-11-20x18x30 18 50 40 41,0 20 6 102,0 80 40 31
\@ o % 61192 6945-11-32x18x30 | 18 | 60 50 53,0 | 20 8 114,0 | 100 | 50 | 31
8

61424 6945-11-32x22x30 | 22 | 60 50 53,0 | 25 123,0 | 100 | 50 | 31
* Klemmschraube e 61200 6945-11-63x22x30 | 22 | 70 60 630 | 25 | 10 | 133,0 | 120 | 60 | 31
61432 6945-11-63x28x30 | 28 | 70 60 63,0 | 30 | 10 | 142,0 | 120 | 60 | 31
64006 6945-11-94x28x50 | 28 | 90 | 80x70 | 79,5 | 34 | 12 | 187,56 | 150 | 80 | 55

Nr. 6945-11 Artikel-Nr. A fur T-Nute fur Spannkopf Gewicht
Bestell-
U Nr.
Halter fiir Spannkopf (mm] (a]
110700 6945-11-006 16 14 6945-11-"*x14x™* 1600
110692 6945-11-005 20 18 6945-11-*x18x™* 1550
255687 6945-11-003 24 22 6945-11-**x22x** 2120
255752 6945-11-004 30 28 6945-11-**x28x** 2090
Ausfiihrung:
Stahl, briniert.
Anwendung:
N Zum Einhangen der Spannkdpfe Nr. 6945-11-**-** wahrend des Werkzeugwechsels.
l | 1 | Hinweis:
© i I ! Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.
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] ‘ ‘ Sonderausflhrungen auf Anfrage lieferbar.
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} MaBtabelle:
'] Bestell- Artikel-Nr. B C D E F G
fg §> %4@ o Nr.
o) ‘ 110700 6945-11-006 80 80 25 60 35 12
110692 6945-11-005 80 80 31 60 40 16
"?Lﬁ" 255687 6945-11-003 90 90 40 70 50 20
T 255752 6945-11-004 90 90 50 70 60 25
B

Technische Anderungen vorbehalten.
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