Schwenkspanner

Nr. 6952CP 57

Schwenkspanner, Einsteck-Bauform

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

=

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannhub M | Gesamthub N | Vol. Sp | Vol. Lo | wirks. Kolben- | wirks. Kolben- | min. zulés§ige Qmax.* Kolbgn—Massentrég— Gewicht
NI bei 350 bar Sp* flache Sp flache Lo Spannzeit * heitsmoment JK
[kN] [mm] [mm] [em’] | [em’] [em?] [em?] [s] [/min] Tkgm?] ]
556954 | 6952CP-06-21 6,0 12 23 5,7 10,3 2,51 4,52 0,35 0,7 0,000012193 725
556955 | 6952CP-06-22 6,0 12 23 5,7 10,3 2,51 4,52 0,35 0,7 0,000012193 725
556956 | 6952CP-08-21 8,0 12 24 7,2 14,7 3,01 6,15 0,32 1,0 0,000025865 1200
556957 | 6952CP-08-22 8,0 12 24 7,2 14,7 3,01 6,15 0,32 1,0 0,000025865 1200
556958 | 6952CP-15-21 15,0 15 30 158 | 30,5 5,27 10,17 0,49 2,0 0,000088178 2150
556959 | 6952CP-15-22 15,0 15 30 15,8 30,5 5,27 10,17 0,49 2,0 0,000088178 2150

Sp = spannen, Lo = I16sen
* Angaben mit Spannarm, Standard

Ausfiithrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehéartet und briniert. Kolbenstange gehartet. Kolbenstange mit Innengewinde und Spannarmpositionierung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstticke frei zuganglich und von oben eingelegt werden miissen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstlicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird Uber drei Kugelfihrungen ausgefihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:
Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmléange und Spannarmgewicht miissen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehdr am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Hoéhenunterschiede am Werkstlick auszugleichen sollte der vertikale Spannweg

bei 50 % des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten. Fiir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil
Nr. 6916-12-01 bei G1/8 und 6916-12-04 bei G1/4 verwendet werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Formel zum Ermitteln des Gesamt-Massentragheitsmoment und vom Volumenstrom:
Gesamtmassentragheitsmoment Jges. [kgm?]
Spannarm-Massentréagheitsmoment JH [kgm?]

Kolben-Massentragheitsmoment JK [kgm?] s

Spannarm-Masse mH [kg]

Schwerpunktabstand Ls [m] JH

Jges. = JK + JH + mH x Ls? [kgm?] > E = 7
Vs |

Volumenstrom Qmax. [cm®/s]
Volumen-spannen Vol.sp [cm®]
minimal zul. Spannzeit tmin. zul. [s]
Qmax. = Vol.sp / tmin. zul. [cm®/s]

Passende Spannarme sind 6951-XX.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner

MaBtabelle:
Artikel-Nr. |QA|QA1| B C |D| E |F|QG|OH|QH1 |JxTiefe |L MNP |QJU|S| T |W|OX| Y1 Y2 @AD| OR-1 OR-2
Bestell- ; )
Nr. O-Ring | O-Ring
: Best.-Nr. | Best.-Nr.
556954 |6952CP-06-21|36| 35 | 156,7 |146,7|72,7/33,0/20 | 6,6 | 16 | 15,88 M10x 14 |11|12|23|43|23|45|33|73,3| 8 | 4 |16-20|45-73,3| 3,2 | 321018 | 321018
556955 |6952CP-06-22|36 | 35 |156,7|146,7(72,7/ 33,020 | 6,6 | 16 | 1588 |M10x 14 |11 |12 |23 |43 |23|45|33|73,3| 8 | 4 |16-20|45-73,3| 3,2 | 321018 | 321018
556956 |6952CP-08-21|44 | 42 |168,4|157,4(77,7/33,7 23| 8,5 | 20 | 20,0 |M10x 14 |10 |12 |24 |54 |27 |50|40|78,3| 9 | 4 |16-24|53-78,3| 4,8 | 409748 | 557639
556957 |6952CP-08-22|44 | 42 |168,4|157,4(77,7/33,7 23| 8,5 | 20 | 20,0 |M10x 14 |10 |12 |24 |54 |27 |50|40|78,3| 9 | 4 |16-24|53-78,3| 4,8 | 409748 | 557639
556958 |6952CP-15-21|55| 52 |204,2|189,2(88,5/40,2|28|10,5| 25 | 25,0 |M12x 14 |14 |15|30|67 |25|53|50|89,3|10| 4 |16-22|56-89,3| 4,8 | 321174 | 557640
556959 |6952CP-15-22|55| 52 |204,2|189,2|88,5 40,228 |10,5| 25 | 25,0 |[M12x 14 |{14|15|30|67 |25|53|50(89,3|10| 4 |16-22|56-89,3| 4,8 | 321174 | 557640
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Schwenkspanner
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