Spannelemente

Nr. 6954

Schwenkpratze, hydraulisch spannend,
mechanisch entspannend

einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 250 bar.
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Bestell- Artikel-Nr. A Spannhéhe Spannhub Spannkraft bei Spannkraft. bgi Spannkraft bei Kol- Vol. Feder- Gewicht
NI 250 bar unten 250 bar mittig 250 bar oben ben-@ kraft min.
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [N] ld]
65417 6954-14 14 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65433 6954-16 16 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65458 6954-18 18 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65474 6954-20 20 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
65490 6954-22 22 40-80 0-5 30 26 24 32 4,8 150 3320
Ausfiihrung:

Spanneisen mit Schwenksperre, Spannschraube und T-Nutenhllse vergltet und briniert. Grundkérper aus
Vergiitungsstahl, briiniert. Kolbenstange einsatzgehértet und geschliffen. Abstreifer an der Kolbenstange,
Sinterbronzebellftungseinsatz, Entliftungsschraube, Teflonfiihrungsringe am Kolben.

Anwendung:
Die Schwenkpratze ist fir die am haufigsten vorkommenden Werkzeug-Spannhdhen vorgesehen.

max. 130

Merkmal:

GroBer Spannbereich, schnelle Hohenverstellung auf die erforderliche Werkzeug-Spannrandhéhe. Die
Schwenkpratze wird direkt in die T-Nute der Presse eingesetzt. Mittels Kontermutter kann die Schwenkpratze
genau positioniert werden. Die Werkzeugentnahme kann auch senkrecht nach oben erfolgen, da das 93]7
Spanneisen von Hand wegschwenkbar ist. In der Spannstellung ist das Spanneisen mechanisch verriegelt.
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Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die 325
Zylinder mussen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschiitzt werden. Der
eingebaute Sintermetallfilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entluftung achten.

Auf Anfrage:

Weitere GréBen sowie Sonder-Unterteile fir gréBere Spannrandhéhen und andere T-Nuten lieferbar.
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Technische Anderungen vorbehalten.
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