Cabecote de fixacao

e -
N 6945-11 Ne Nedo Forga de aperto | Curso | Vol. Parafuso Md méx.| Forcade Peso
Part . d b te de fi ~ enc artigo de 400 bar H (cada 2 pecas) tens&@o min.
.ar e S!.I perior ao cabecote de Tixacao d IkN] mm] | em?] [Nm] IN] o]
simples agdo, com retorno por mola,
pressdo de servico max. 400 bar. 61218 |6945-11-20 20 6 2,9 M10x35-10.9 65 120 790
— 61234 |6945-11-32 32 8 6,4 M12x45-10.9 120 260 1625
60327 |6945-11-63 63 10 16,0 M16x50- 8.8 200 580 2700
63990 |6945-11-94 94 12 28,5 M20x70-12.9 670 920 5600
i Concepcao:
Corpo fundido em ago temperado, oxidado. Pistdes endurecidos por cementagao e retificados, mola
de retorno integrada.
Aplicacao:
A parte superior do grampo de fixagdo pode ser montado diretamente no dispositivo de aperto da
oD ferramenta.
Y | Sob consulta:
™ al Tamanhos especiais fornecidos a pedido.
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7S T T Tabela de medidas:
e Gl
Ne Ne do B (¢} @D E F G K L M N P
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( NEER enc. artigo
& L
= . 1] 61218 6945-11-20 22 40 25 27 26 10 41,0 80 40 24 30
A\ 1 61234 | 6945-11-32 | 26 | 50 | 32 | 34 | 32 | 13 | 530 | 100 | 50 | 28 | 41
S/ i_l 60327 | 69451163 | 38 | 60 | 45 | 41 | 38 | 15 | 630 | 120 | 60 | 34 | 48
L 63990 6945-11-94 47 70 55 50 55 15 79,5 150 80 46 62
° -
N 6945-11 Ne N° do A H Peso
. . . ~ artigo
enc.
Parte inferior do cabecote de fixacédo mmi mmi (]
61226 6945-11-20x14 14 25 680
61440 6945-11-20x18 18 25 790
61242 6945-11-32x18 18 25 1230
61457 6945-11-32x22 22 30 1470
60285 6945-11-63x22 22 30 1960
61465 6945-11-63x28 28 37 2380
60475 6945-11-94x28 28 36 4750
Concepcao:
o6 Aco temperado oxidado, completo com pino de guia montado.

Tamanhos especiais fornecidos a pedido.

q_ 1T1 Sob consulta:
|
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) - Tabela de medidas:
g I e Ne Ne do B C D F G K L M N P U
1) . u::u enc. artigo

61226 | 6945-11-20x14 | 22 8 M8 26 | M10 65,0 70 40 | 24 | 18 | 32,7

} 61440 6945-11-20x18 | 28 10 M8 26 M10 72,0 70 40 | 24 | 24 | 32,7
S @ . O 2 . 61242 6945-11-32x18 | 28 10 M10 | 32 M12 73,0 90 50 | 28 | 24 | 404
A 61457 | 6945-11-32x22 | 35 | 14 | M10 | 32 | M12 | 820 | 90 | 50 | 28 | 32 | 40,4
/XJ 60285 | 6945-11-63x22 | 35 | 14 | M10 | 38 | M16 | 850 | 110 | 60 | 34 | 32 | 48,3
& F 61465 | 6945-11-63x28 | 44 | 18 | M10 | 38 | M16 | 94,0 | 110 | 60 | 34 | 40 | 48,3
] 60475 6945-11-94x28 | 44 19 M10 | 55 M20 125,5 140 | 80 | 46 | 47 | 69,0
AT Tabela de medidas para ranhura em T segundo a DIN 650:
A F* F* )
| A . P R S min. S max. T max.
min. max.
N !
’ 2 14H8 12 19 23+ 9+2 23 28 1,6
: “t 18*e 16 24 30+ 12+2 30 36 1,6
&Q 22 20 29 3772 1672 38 45 1,6
28Hs 26 36 46+2 20+ 48 56 1,6
P * Favor conferir essas medidas em sua maquina.

Reserva-se o direito a alteragdes técnicas.
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