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2199.03 3 0,55 68 20 1,4 1,4
2199.10 10 1,25 68 25 2,7 2,8
2199.40.1 40 5,42 70 27 5,4 7,2
2199.70 70 5,42 70 27 11,3 5,5

保留更改的权利

输送元件 气动

描述:

这种具有专利权的气动线性输送装置的结构设计，有效解决了部件传送和废料
清理的问题。此系统没有传送带而是单独通过振动将工具范围内的冲压和废零
件输送出来。
符合给定条件的导槽是通过螺钉连接到输送元件主体上，其运动方式为有节
奏的缓慢向前移动并迅速返回。通过惯性实现零件的输送。通过这种方式将位
于导向装置内的零件输送到收集容器中。
输送元件所具有的少量空气消耗量和免维护性能实现了极低的运行成本。 
微弱的运行噪音使气动输送元件便于用户使用。

最初的开发目的是用于冲压，并且输送元件可以使用在任何工具上。通过从加
装配件到部件安装和/或导出并清理冲压与废零件这些功能，彻底解决了堵塞
问题。

我们建议采用三种途径支持长导槽：
1) 球导向  2) 托辊  3) 滑动导轨.

输送方向 槽滑动导轨 托辊托辊 球导向球导向

max. 8°

导向装置

输送装置

台角铁 隔片

技术参数：

模型
负载, max.
[kg]

空气消耗量
[l/min.]

噪声级
[db-A]

行程长度
[mm] 最大槽重量 [kg]

装运重量
[kg]

推荐冲程数：120 /min.
进给速度：8 - 10 m/min.
运行压力：4 - 5.5 bar

说明:

压力大于 5.5 bar 会损坏输送元件。
为了进一步保护输送元件，必须预接通维护单元 (过滤器, 压力调节阀, 加油器)。 
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2199.70 ¼ NPT 进风口

max. 325
M8沉头内六角螺钉固定孔
（数量6）

M8x9 深 (6x)

行程 27

输送元件 气动
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2199.03/.10/.40/.70

气动输送元件工作原理

输送元件 气动

这种小型气动输送元件通过压缩空气进行驱动。 

通过有节奏的振荡运动实现冲压件和冲压废料的输送，

同时降低了成本。

导槽适合不同的工具开口并可按照废零件不同尺寸进行分类。

导槽可以进行多种组合方式。

2199.10 型

等级 3：成品件

等级 2：冲压废料

顶板

2199.40 型气动输送装置 气动输送元件模型 
2199.40

等级 1：冲压废料

用于输送
部件的上
导槽

顶料器

凹模

紧固底板

连续冲模 金属废料

导向装置

输送方向

间隔垫片

成品件用于输送废料的下导槽下导槽固定件




