EVACUATEUR PNEUMATIQUE

Description :

Mis au point, a I‘origine, pour I‘atelier de découpage-emboutissage, cet

Cet évacuateur linéaire pneumatique, unique en son genre et breveté, a
été construit pour résoudre efficacement et a prix compétitif, des
problémes de transport de pieces et d‘élimination des chutes. Ce
systeme sans bande transporteuse évacue de la zone de [‘outil, seule-
ment par vibration, des piéces découpées-embouties et des chutes.
Une goulotte adaptée aux circonstances et vissée sur le corps de I'éva-
cuateur, est animée d‘un mouvement rythmique lent en avant et rapide
en arriere. Pour le transport des pieces en amont, l'inertie de masse est
utilisée. Les pieces se trouvant dans la goulotte sont ainsi amenées avec
ménagement aux collecteurs.

Compte tenu de sa faible consommation d‘air et de I‘absence de besoin
d‘entretien, I'évacuateur entraine des frais d‘exploitation extrémement
réduits.

Grace a son fonctionnement silencieux, cet évacuateur pneumatique est
particulierement apprécié des utilisateurs.

résolus.

évacuateur peut étre utilisé pour chaque outil. Dans I'amenage de piéces
détachées pour le montage et/ou I‘évacuation et I‘élimination de piéces
découpées-embouties et de chutes, les problemes d‘engorgement sont

Glissieres

Nous recommandons trois possibilités pour supporter une longue goulotte:

1) Glissieres a billes 2) Rouleaux d'appui 3) Glissiéres lisses.
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Caractéristiques techniques :

Contrainte max. Consommation d'air Niveau sonore Longueur de course Poids de la goulotte  Poids a I‘expédition
Modeéle [kal [I/min.] [db-A] [mm] max. [kg] [kal
2199.03 3 0,55 68 20 1,4 1,4
2199.10 10 1,25 68 25 2,7 2,8
2199.4041 40 5,42 70 27 54 7,2
2199.70 70 5,42 70 27 11,3 5,5

Nombre de courses recommandé : 120/mn
Vitesse d‘avance : 8 a 10 m/mn
Pression de fonctionnement : 4 a 5,5 bars

Remarque :

Une pression supérieure a 5,5 bars entraine la destruction de I'‘évacuateur.

Pour améliorer la protection de I'‘évacuateur, il faut monter en amont une unité d‘entretien (filtre, régulateur de pression, huileur).
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2199.03/.10/.40/.70

Mode opératoire des convoyeurs pneumatiques

Ces évacuateurs linéaires pneumatiques aux dimensions réduites
fonctionnent a I'air comprimé.

La vibration rythmique transporte des piéces découpées-embouties
et des chutes, et réduit vos codts.

Les goulottes peuvent s'adapter aux ouvertures d'outils les plus
diverses et servir au triage de chutes de différentes tailles.

Modele 2199.10

Plagque
porte-nez

Phase 3 : Piece finie

Il existe de multiples possibilités de
combinaisons des goulottes.

Phase 2 : Chutes

Phase 1 : Chutes

Evacuateur pneumatique Goulotte supérieure
Poingon Modeéle 2199.40 pour le transport de
Dévétisseur
Matrice

Glissiere

Piece

Table de fixation d'écartement

Fixation de la goulotte @ @ Goulotte inférieure pour Piece finie
Outil progressif inférieure Chutes le transport des chutes
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