PNEUMATYCZNE URZADZENIE TRANSPORTUJACE

Opis:

Urzadzenie transportujgce, opracowane poczatkowo do celéw zwigza-
nych z technologia wyttaczania, moze by¢ stosowane w potaczeniu

z dowolnym narzedziem. W przypadku doprowadzania i/lub usuwania
elementdw do/z miejsca montazu oraz utylizacji odpaddw, problemy
zwigzane z tworzeniem sie zatorow materiatu nalezg juz do przesztosci.

Ten unikatowy typ przenosnikéw liniowych z napedem pneumatycznym
zostat opracowany z mysla o skutecznym i tanim rozwigzaniu problemow
zwigzanych z transportem czesci i utylizacjg odpaddéw. Urzgdzenie to nie
posiada tasmy i przemieszcza wykrawane elementy i odpady z obszaru
narzedzia jedynie na skutek drgan.

Uniwersalny kanat prowadzgcy zamocowany na korpusie urzadzenia
transportujacego wykonuje rytmiczny ruch posuwisto-zwrotny. Transport
czesci odbywa sie z wykorzystaniem sity bezwtadnosci. Czesci znajdu-
jace sie w elemencie prowadzacym sa w ten sposdb odprowadzane
spod prasy i przemieszczane do pojemnikéw.

Dzieki niskiemu zuzyciu powietrza i prostej konserwacji, koszty eksplo-
atacji urzadzenia transportujgcego sa bardzo mate.

Niski poziom generowanego hatasu sprawia, ze pneumatyczne urza-
dzenie transportujace jest szczegdlnie przyjazne dla uzytkownika.
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Wspornik Stot dystansowy
Dane techniczne:
Obciazenie maks. Zuzycie powietrza Poziom hatasu Dtugos¢ skoku Masa kanatu maks. Masa wysytkowa

Model [kg] [I/min.] [db-A] [mm] [kg] [kg]
2199.08 3 0,55 68 20 1,4 1,4
219910 10 1,25 68 25 2,7 2,8
2199.4041 40 5,42 70 27 54 7,2
2199.70 70 5,42 70 27 11,3 5,5

Zalecana liczba skokdéw: 120 /min.
Predkos¢ posuwu: 8 - 10 m/min
ci$nienie robocze: 4 - 5,5 bar

Uwaga:

Cisnienie wyzsze od 5,5 bara powoduje zniszczenie urzadzenia transportujacego.
Dodatkowa ochrone urzadzenia transportujacego zapewnia zamontowane przed nim urzgdzenie serwisowe (filtr, regulator cinienia,
smarownica).
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http://www.de.shop.fibro.com/pl/2199-
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2199.03/.10/.40/.70

Zasada dziatania pneumatycznego urzadzenia
transportujacego

Pneumatyczne urzadzenia transportujace o niewielkich wymiarach
zewnetrznych napedzane sg sprezonym powietrzem.

(Rytmiczny ruch) posuwisto-zwrotny, ktéremu towarzysza drgania,
powoduje przemieszczanie wyttaczanych czesci i odpadow
poprodukcyjnych w sposéb umozliwiajacy redukcje kosztow
ponoszonych przez uzytkownika.

Kanaty prowadzace mozna dostosowywac do najrézniejszych
otwordw narzedzia i wykorzystywac do sortowania odpaddw
poprodukeyjnych o réznej wielkosci.

Model 2199.10

Stopien 3: Gotowy
detal

Stopien 2: Odpad
poprodukeyjny

Stopien 1: Odpad
poprodukcyjny

Ptyta gérna

Mozliwos$¢ zastosowania réznych
kombinacji rynien prowadzacych.

Pneumatyczne urzadzenie Gdrna rynna

Stempel prowadzgca
Zrywacz
Matrix S Kierunek

przemieszczania

Prowadnica

Element

Ptyta ustalajaca dystansowy
Mocowanie dolnej rynny Q @ Dolnarynna prowadzaca Gotowy
Narzedzie postepowe prowadzacej Ztom metalowy do transportowania detal

odpadow
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