SCHNEIDSTEMPEL, ABGESETZT, RUND, ~ DIN 9861
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2219. Schneidstempel, abgesetzt, Rund, ~ DIN 9861
| 71 80 100 120
d; / (Bestellziffer) d P l1 / Bestellziffer K (Bestellbuchstabe) (D) (E) (©)] )
3/(1) 4,5 0,8-29 8(1)10 (2 0,5 [ ) [ ] [ ] [ )
4/(2 5,5 1-39 8(1)13(3) 0,5 [ ] [ ] [ ] [
5/ 6,5 1,5-49 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ )
6/(4) 8 1,6-59 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 10 25-79 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ] [ ) [ )
10/ (6) 12 4-99 19 (4) 25 (5) 1 [ ] [ ] [ ] [ ]
13/(7) 15 5-12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ) [ )
16/ (8) 18 8-15,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
20/(9) 22 12-19,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ) [ ] [ ) [ )
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS 2219.37G.4.0720
Bestell-Nummer 2219.3.
ASP 2023
Bestell-Nummer 2219.6.
Harte: F Rund Bestellziff:
orm: Run estellziffer
Schaft 64 + 2 HRC P-07.2mm 0720
Kopf 52 + 5 HRC Stempelschneidlange |4 Bestellziffer
19 mm =4
Werkstoffbeschreibung und andere Werk- Lange: | Bestellbuchstabe
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E. 100 mm =(G)

.. Durchmesser: d; Bestellziffer
Ausfiihrung: 13 mm -
Stempelschaft und Stempelkopf werden nach Werkstoff: Bestellziffer
dem Warmstauchen und Anlassen des Stem- HSS =(3)
pelkopfes im Einstechverfahren feinstge- Typ: Bestellziffer
schliffen. DIN €9_§361 =(9) )

Ausfiihrung: Bestellziffer
Rund =(1)
Schneidstempel:

ohne Abdrickstift =22
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