PUNZON DE CORTE, CON MECHA, AGUJERO OBLONGO, ~ DIN 9861
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2229. Punzén de corte, con mecha, agujero oblongo, ~ DIN 9861
I 71 80 100 120
dy / Numero de pedido do Pmin Gimax l1 / Ndmero de pedido k (Letra de pedido) (D) (E) @) )
3/(1) 4,5 0,5 2,9 8 (1) 10 (2) 0,5 [ ) [ ) [ ) [ ]
4/(2) 5,5 0,8 3,9 8(1)13(3) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
5/(3) 6,5 1 4,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ) [ ) [ ] [ ]
6/(4) 8 1,6 5,9 13 (3) 19 (4) 0,5 [ ] [ ] [ ] [ ]
8/(5) 10 2 7,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ) [ )
10/ (6) 12 3,5 9,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ] [ ] [ ]
13/(7) 15 4,5 12,9 19 (4) 25 (5) 1 [ ) [ ) [ ] [ )
16/ (8) 18 6 15,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ ) [ [ ] [ ]
20/(9) 22 8 19,9 19 (4) 25 (5) 1,5 [ [ [ ] [ )
Material:
HSS
Caodigo 2229.3.
ASP 2023
. - Caodigo 2229.6.
Ejemplo de cédigo:
2229.39E5.1550.B Dureza:
Caha 64 + 2 HRC
Cabeza 52 + 5 HRC
Angulo: Letra de pedido Para descripcion del material y otros
900 =B materiales, vea al principio del capitulo E.
Forma: cuadrado, Longitud P ) L.
P=155mm = 1550 Ejecucion:

Longitud de corte del punzén: I; Nimero de pedido

25mm =(5)

Longitud: | Letra de pedido
80 mm =(E)

Diametro: d, Numero de pedido
20 mm =(9)

Material: Numero de pedido
HSS =(3)

Tipo: Numero de pedido
DIN 9861 =(9)

Ejecucion: Numero de pedido
cuadrado =(2)

Punzén de corte:

sin expulsor =22

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cabezal del punzon en caliente. Superficie de
apoyo, vastago y forma de corte rectificados
finos. La superficie de proteccion contra
torsion estd disefiada en paralelo a la dimen-
sion P = 0° por defecto.

Nota:

Con una franquicia de corte = 0,04 mm,
FIBRO redondea las esquinas afiladas en el
caso de que el punzén de corte y el casquillo
de corte se pidan conjuntamente. De este
modo se reduce el tiempo de montaje y el
riesgo de una rotura de cantos durante el
funcionamiento.
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