STEMPEL TNACY DIN 9861, TYP C

Material:

HSS

Nr katalogowy 225.3.
Twardos¢:

Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 3 HRC

HST

Nr katalogowy 225.4.

Twardos¢:

Trzon Powierzchnia = 950 HV 0,3
Kotnierz 52 + 3 HRC

HZ - TIN (HSS)

Nr katalogowy 225.0.

Twardos¢:

Trzon Powierzchnia 2300 HV 0,05
Kotnierz 52 + 3 HRC

225, Stempel tnacy DIN 9861, typ C
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ASP 23 - ASP 2023
Nr katalogowy 225.6.
Twardosc:

Trzon 64 + 2 HRC
Kotnierz 52 + 3 HRC

Opis danego materiatu oraz innych materiatéw zamieszczony jest na
poczatku rozdziatu E.

Wykonanie:

Trzon stempla po speczaniu na gorgco i odpuszczaniu jego kotnierza jest
szlifowany na gtadko w procesie obrébki wgtebnej. Speczony materiat
pod kotnierzem stempla jest usuwany, przez co ruch obrotowy trzonu i
kotnierza stempla jest doktadny i odbywa sig bez bicia. Dzigki temu
stemple sg catkowicie powtarzalne pod wzgledem doktadnosci.

Dtugosci standardowe: 71 mm.
Inne dtugosci i $rednice — na zadanie!

ds do ds ;
01-15 3 2 71
1,55-2,95 4,5 3 71

Przyklad zaméwienia:

Stempel tnacy DIN 9861, typ C

Materiat MAT HSS = .
Srednica ciecia dy 1.55mm = 0155.
Dtugosé |4 71 mm =

Numer katalogowy

225. 3. 0155. 071

Zastrzega sie mozliwosc zmian

MFIBRO E33


https://www.de.shop.fibro.com/pl/225-
https://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/e/e01/e01_01/225.prj



