MERCEDES-BENZ STANDARTINA UYGUN KALDIRMA EKiPMANLARI
(SONUMLENMEMiS/SONUMLENMIST)
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2478.20.20. Mercedes-Benz Standartina Uygun Kaldirma Ekipmanlari
(s6nimlenmemis/séniimlenmist)

Olglisti.  calisma strogu  calisma strogu, sénimlenmist  d;  ds ds  dr* ds  dg iy Is*
1 5-35 - 32 40 66 40 60 85 67 -
2 40-70 30 - 66 32 40 66 40 60 85 67 -
S 75 - 115 70 - 80 32 40 66 40 60 85 67 -

*musteri tarafindan

Kaldirma ekipmanlari, munferit parcgalarin ilgili siparis numaralariyla 3 farkl boyutta siparig edilebilir:

Olcuist. 1 2 3

Kalip Kolonu 2478.20.20.1.01 2478.20.20.1.02 2478.20.20.1.03
Manson - 2478.20.20.2.02 2478.20.20.2.03
Burc 2082.70.032 2082.70.032 2082.70.032
Gazli yay 2482.74.00090.038.2 2482.74.00090.080.2 2482.74.00090.125.2

Tutma pargasl (2x) civata
dahil M6x16 DIN EN ISO

4762 2072.4510 2072.4510 2072.45.10
Makina Vidalari (1x) DIN
EN ISO 4762 2192.12.06.030 2192.12.06.020 2192.12.06.030

So6ndmIU yaritme icin ek:

Soénidmleme elemani -

2478.20.20.3 2478.20.20.3

arallk mansonu -

2478.20.20.4 2478.20.20.4

Degisimlere tabiidir

Not:

Cerceve yuksekligi = 1056 mm

2478.20.20.2. kovanin gergeve ylksekligine ve
montaj tlrdne goére (13 - cergevede algalma
veya dokimde bosluk) kaldirma mesafesinin
belirlenmesine yarayan algalma derinligi farkllik
gosterir.

Boyut 2* - s6nimli model

maksimum kaldirma mesafesi 66 mm

kaldirma mesafesi 66 mm; mesafe yUksekligi O
mm

kaldirma mesafesi 30 mm; mesafe yuksekligi
36 mm

Boyut 3* - s6niimli model

maksimum kaldirma mesafesi 80 mm
kaldirma mesafesi 80 mm; mesafe yUksekligi
47 mm

kaldirma mesafesi 70 mm; mesafe yUksekligi
57 mm

Kaldirimis durumda (sénimleme elemanindan
kilavuz burcuna olan) 1,4 mm’lik mesafe
6lgUslne uymak i¢in séniimleme elemani ve
kilavuz sUtun faturasi arasina bir mesafe kovani
yerlestirilmelidir.

* Mesafe ylUksekligi musteri tarafindan belirlenir
(teslimat uzunlugu 61 mm)
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https://www.de.shop.fibro.com/en/2478-20
https://fibro.partcommunity.com/3d-cad-models/2478-20-20-unit%C3%A9-de-levage-pas-amorti-amorti-selon-norme-mercedes-benz-fibro?info=fibro%2Fnormalien%2Ff%2Ff11%2Ff11_03%2F2478_20_20_asmtab.prj&cwid=3556



