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Änderungen vorbehalten

max. Kolbenstangen-
Bestell-Nummer Form durchmesser a e d
2480.019.45.00750 A 50 70 50 11
2480.019.45.01500 A 80 90 70 11
2480.019.45.03000 B 95 105 85 11
2480.019.45.05000 B 95 125 105 11
2480.019.45.07500 B 95 150 125 13
2480.019.45.10000 B 95 190 165 13

max. Kolbenstangen-
Bestell-Nummer* durchmesser a c d d1 e t
2480.019.00100 15 40 15 9 15 21 10
2480.019.00100.2 20 40 15 7 11 24 7
2480.019.03.00500.12 20 40 12 7 11 24 7
2480.019.00750 25 56 20 11 18 32 13
2480.019.03.01500.12 36 60 12 9 15 38 9
2480.019.03.01500.15 36 60 15 9 15 40 9
2480.019.03000 50 70 20 11 18 48 13
2480.019.03.03000.15 50 70 15 9 15 50 9
2480.019.03000.1 80 90 20 11 18 67 13
2480.019.07500.2 80 90 15 9 15 70 9
2480.019.03.07500.12 80 90 12 9 15 70 9
2480.019.03.07500.20 80 100 20 11 18 74 11
2480.019.07500 95 140 20 11 18 110 13
2480.019.03.10000.12 95 100 12 9 15 81 9
2480.019.03.10000.20 95 110 20 11 18 84 11

*Ausführung .03 nach VDI 3003

DRUCKPLATTE
DRUCKPLATTE NACH RENAULT NORM

Werkstoff:
Nr. 1.2842, gehärtet
oder
Nr. 1.2379, gehärtet

Werkstoff:
Nr. 1.2842, gehärtet
oder
Nr. 1.2379, gehärtet

2480.019. Druckplatte

2480.019.45. Druckplatte nach 
Renault Norm

Beschreibung:
Das gehärtete Aufschlagstück 2480.004. vermindert bei schräger Beauf-
schlagung die seitliche Druckbelastung.

Die gehärteten Druckplatten 2480.009., 2480.018., 2480.019. und 
2480.019.45 ermöglichen in Verbindung mit dem Aufschlagstück beste 
Voraussetzungen zur Schonung der Gasdruckfeder. 
Auch ohne Aufschlagstück ermöglichen die Druckplatten Bewegungen 
zwischen Kolbenstange und Werkzeug.

Hinweis:
Der Einsatz von Aufschlagstücken und Druckplatten ist besonders bei 
Federn mit langen Hublängen zu empfehlen!

Einbaubeispiel

https://www.de.shop.fibro.com/de/2480-019-45-
CADhttps://fibro.partcommunity.com/?info=fibro/normalien/f/f12/f12_17/2480_019_45.prj
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