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EG-Konformitatserklarung

prechend der EG-Maschinenn 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen
Hersteller, RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend bezeichnete Maschine aufgrund ihrer Konzipie-

rung und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung, den grundle-

genden Sicherheits-und Gesmdhertsanforderungen der EG-Maschinenrichtiinie
006/42/EG sowie den unten aufgefihrten weiteren EG-Richtlinien entspricht

Bei siner nicht mit uns abgestimmten Andening der Maschine verliert diese Erklarung ihre

Guiltigheit,

Produktbezeichnung:  Anbauhaken
VABH-B [ VABH-W | VCGH-G ( VCGH-S

Folgende h Momen wurden
EN12100-1 ~ EN12100-2
EN 141211 EN 16771

Folgende Normen und i wurdan
BGR £00 KAF’2 8 DIN 15428

Fiir die Z1

. . ] e
Daniel Klose, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 14.12.2009 Dr. Ing. Ralf Sinz. (Prokurist/QMB)

Nama, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher

Anbauhaken schraubbar
VABH-B

BRUD

EG-Di ion of the turer
According to the EG-Machinery Directive 2006/42/EG, annex || B and aand amendments
Manufacturer: RUD Kett
Rl er & Dletz GmbH u. Co. KG
ansinsel
734 3Z Aalen

We hereb\{:declare that the equipment, as mentioned below, com dponds to the ap-
rapriate, basic requirements of safety and health of the correspandin
achinery Directive 2006/42/EG as well as to the below mentioned EG-Directive in
the design as it is sold by us because of its design and construction.
In case of any modification of the equipment, not being agreed upan with us, this
declaration becomes invalid

Product name: Bolt on / Weld on hook

VABH-B [ VABH-W | VCGH-G [ VCGH-5

The following harmonized norms were applied:
EN 12100-1
EN 141211

EN 12100-2
EN 1677-1

The fellowing national noms and technical specifications were applied:
BGR 500, KAPZ.8 DIN 15428

d for the son of the declaration d. =2t
Daniel Klose, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, 14.12.2009 Dring Roff Sinz, (ProkuristiQMB)

Mama, function and signature of the responsible persen




Montagehinweise/Gebrauchsanweisung

1. Verwendung nur durch Beauftragte und unterwiesene Personen,
unter Beachtung der BGR 500 und auf3erhalb Deutschlands den
entsprechenden landesspezifischen Vorschriften.

2. Kontrollieren Sie regelmaRig und vor jeder Inbetriebnahme die
Anschlagpunkte auf festen Schraubensitz/Anzugsmoment, starke
Korrosion, Verschleil3, Verformungen etc.

3. Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass die
eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Verformung aufge-
nommen werden. Die Berufsgenossenschaft empfiehlt als Mindest-
einschraublange:

1 X M in Stahl (Mindestgite S235JR (1.0037)

1,25 xMin GuR (z.B. GG 25)

2 X M in Aluminiumlegierungen

2,5 xMin Leichtmetallen geringer Festigkeit

(M = Gewindegrofe, z.B. M 20)

Bei Leichtmetallen, Buntmetallen und Grauguss muss die Gewinde-
zuordnung so gewahlt werden, dass die Gewindetragfahigkeit den
Anforderungen an das jeweilige Grundmaterial entspricht.

Die Anbauhaken werden von RUD mit ri3gepriften Befestigungs-
schrauben ausgeliefert. Priifen Sie bei Verwendung selbst
beigestellter Schrauben diese auf 100%ige Rissfreiheit. Es
muss mindestens eine Sechskantschraube mit der Gite 10.9 und
dem vorgeschriebenem Durchmesser verwendet werden.

4. Fuihren Sie die Lage der Anschlagpunkte so aus, dass unzulas-
sige Beanspruchungen wie Verdrehen oder Umschlagen der Last
vermieden werden.

a.) Ordnen Sie den Anschlagpunkt fur einstrangigen Anschlag
senkrecht Uiber dem Lastschwerpunkt an.

b.) Ordnen Sie die Anschlagpunkte flr zweistrangigen Anschlag
beiderseits und oberhalb des Lastschwerpunktes an.

c.) Ordnen Sie die Anschlagpunkte fur drei- und vierstrangigen
Anschlag gleichmafRig in einer Ebene um den Lastschwerpunkt an.

5. Symmetrie der Belastung:

Ermitteln Sie die erforderliche Tragféhigkeit des einzelnen An-
schlagpunktes fir symmetrische bzw. unsymmetrische Belastung
entsprechend folgendem physikalischen formelméassigem Zusam-

enhang:
7

W, =erf Trag_féhigkeit des Anschlagpunktes / Einzelstrang (kg)
W = G G = Lastgewicht (kg)
L~ nxcosRi n  =Anzahl der tragenden Strange
= Neigungswinkel des Einzelstranges

AnZanl der trragenden Strange st

6. Plane Anschraubflache muss gewabhrleistet sein. Sacklécher
mussen so tief gebohrt sein, dass die Auflageflache des Anbau-
hakens aufsitzen kann. Schrauben mit dem angegebenen Anzugs-
moment anziehen (siehe Tabelle 2) .

7. Anordnung der Anbauhaken:
Die Anbauhaken missen in Zugrichtung angebracht werden (siehe
auch dazu Bild 1, zulassige Belastungsrichtung).

8. Bei stoRRartiger Belastung oder Vibrationen, insbesondere bei
Durchgangsverschraubungen mit Muttern, kann es zu unbeabsich-
tigtem Lésen kommen.

Sicherungsmaglichkeiten: vorgeschriebenes Anzugsmoment +
flissiges Gewindesicherungsmittel wie z.B. Loctite (an Einsatzfall
angepasst, Herstellerangaben beachten) oder eine formschlissige
Schraubensicherung wie z.B. Kronenmutter mit Splint, Kontermut-
ter u.s.w verwenden.

9. Das Anschlagmittel muss im VABH-B frei beweglich sein. Beim
An- und Aushangen der Anschlagmittel (Anschlagkette) durfen fur
die Handhabung keine Quetsch-, Scher-, Fang und StoR3stellen
entstehen. SchlieRen Sie Beschadigungen der Anschlagmittel
durch scharfkantige Belastung aus.

10. Temperatureinsatztauglichkeit:

Beim Einsatz bei htheren Temperaturen mussen die Tragféhigkei-
ten wegen der eingesetzten DIN/EN-Schrauben wie folgt reduziert
werden:

-40° bis 100°C
100° bis 200°C

keine Reduktion

Reduktion der Tragfahigkeit um 15 %
200° bis 250°C Reduktion der Tragfahigkeit um 20 %
250° bis 350°C Reduktion der Tragfahigkeit um 25 %
Temperaturen Uber 350°C sind nicht zul&ssig.

11. RUD-Anschlagpunkte durfen nicht mit aggressiven Chemikali-
en, Sauren oder deren Dampfen in Verbindung gebracht werden.

12. Machen Sie den Anbringungsort der Anschlagpunkte durch
farbliche Kontrastmarkierung leicht erkennbar.

13. Werden die Anschlagpunkte ausschlieB3lich fur Zurrzwecke
verwendet, kann der Wert der Tragféhigkeit verdoppelt werden:
Fzul. = 2x Tragfahigkeit (WLL).

14. Prufen Sie durch einen Sachkundigen nach der Montage,
sowie in Zeitabstanden die sich nach ihrer Beanspruchung richten,
mindestens jedoch 1x jéhrlich, die fortbestehende Eignung des
Anschlagpunktes. Dies auch nach Schadensféallen und besonderen
Vorkommnissen.

Symmetrie | Unsymmetrie
Zweistrang 2 1
Drei- / Vierstrang 3 2
(siehe auch Tabelle 1)
Anschlagart = el
G -
G
Anzahl der Stréange 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
Neigungswinkel < 0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° unsym. 0-45° 45-60° unsym
Faktor 1 1 2 2 1,4 1 1 2,1 1,5 1
Type fir max. Gesamt-Lastgewicht >G<
VABH-B 1,5t 15t 15t 30t 30t 2,1t 15t 15t 3,15t 2,25t 15t
3300 Ibs 3300 Ibs 6600 Ibs 6600 Ibs | 4620 Ibs 6600 Ibs 6600 Ibs 6900 Ibs 4950 Ibs 6600 Ibs
VABH-B 2,5t 25t 25t 50t 50t 3,5t 25t 25t 525t 3,75t 25t
5500 Ibs 5500 Ibs 11000 Ibs 11000 Ibs | 7700 Ibs 5500 Ibs 5500 Ibs 11550 1bs | 8250 Ibs 5500 Ibs
VABH-B 4 t 4,0t 40t 80t 80t 56t 40t 40t 8,4t 6,0t 40t
8800 Ibs 8800 Ibs 17600 Ibs 17600 Ibs |12320 Ibs 8800 Ibs 8800 Ibs 18500 Ibs | 13200 Ibs 8800 Ibs
VABH-B 6,5 t 6,5t 6,5t 13,0t 13,0t 9,1t 6,5t 6,5t 13,65t 9,75t 6,5t
14300 Ibs 14300 Ibs 28600 Ibs 28600 Ibs |20000 Ibs 14300 Ibs 14300 Ibs 30000 Ibs | 21450 Ibs 14300 Ibs

Tabelle 1



Prifkriterien zu Punkt 2 und 14:

@ Richtige SchraubengrofRe, Schraubengite und
Einschraublange

@ auf festen Schraubensitz achten - Uberprifung des
Anzugsmomentes

@ Volistandigkeit des Anschlagpunktes

@ Die Auflageflache des Anschraubhakens muss eben
und vollflachig auf der Anschraubflache aufliegen

@ \Volistandige, lesbare Tragfahigkeitsangabe sowie
Herstellerzeichen

@ Verformungen an tragenden Teilen wie Grundkorper

@ mechanische Beschadigungen wie starke Kerben,
insbesondere in auf Zugspannung belasteten Bereichen

@ Querschnittsveranderungen durch Verschlei > 10 %
(siehe Verschleissmarken)

@ MaulweitenvergroRerung durch Uberlastung >10 %
@ starke Korrosion (LochfraR)

@ Anrisse an tragenden Teilen oder sonstige
Beschadigungen

Eine Nichtbeachtung der Hinweise kann zu personellen und
materiellen Schaden fihren!

Anzugsmoment

Type der Schrauben Gewinde Schliisselweite

Nm * d SW
VABH-B 1,5t 55 M10 16
VABH-B 2,5t 100 M12 18
VABH-B 4 t 240 M16 24
VABH-B 6,5 t 450 M20 30
Tabelle 2

* Leiten Sie das Anzugsmoment lGber den Au3ensechskant ein

zulassige Belastungsrichtungen:
(Bild 1)

45° 45°
Type Tragf. Gewicht | A B C F G H I L MW d Artikel-Nr. Inhalt
VABH-B 1,5t 1,5t 0,8 7,5 78 | 117 70 | 48 60 38 15 25 M10 | 8502194 4 St.
VABH-B 2,5t 25t 1,8 8,5 | 101 | 148 85 | 60 75 49 18 30 | M12 | 8502143 4 St
VABH-B 4t 40t 3,2 11 122 | 171 104 | 70 90 59 25 35 M16 | 8502221 2 St
VABH-B 6,5 t 6,5t 5,9 13 | 156 | 208 120 | 85 | 110 | 70 30 40 | M20 | 8502238 1St
VABH-B 1,5t 3300 Ibs 1,81lbs | o " |34 4%y | 23| 170 | 23| 1 | ee | 1 | M10 | 8502194 4 St
VABH-B 2,5t 5500 Ibs | 3,9lbs | M/t | 4% |5/ [ 3 2% |23 Hl 1 B | 13 | M12 | 8502143 4 St
VABH-B 4 t 8800 Ibs Tlos | 7 |4 e | 4,0 230 3% 0 2%, | 1 | 1% | M16 | 8502221 2 st
VABH-B 6,5 t 14300 Ibs | 131lbs | 3/, | 6%, |83 | 4% 3w 0400 2% |13, | 19, | M20 | 8502238 1St

Tabelle 3




