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schweil3bare Anschlagpunkte
drehbar >WPP< und starr >WPPH<
mit den Varianten ..-S/..-B / ..-VIP

BRUD

EG-Konformitétserkldrung
entsprechend der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A und ihren Anderungen

Hersteller: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

Hiermit erklaren wir, dass die nachfolgend ete Maschine ihrer

mng und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung, den grunﬂle-
g icherh und G der EG-Maschinenrichtlinie
ODBMZIEG amwe derl unten aufgefihrien harmonisierten und nationalen Normen sowie

Bei einer mcht mit uns abgestimmten iinderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre
Gltigkeit.

Produktbezeichnung:  Anschlagpunkt PowerPoint
PP WPP / WPPH

Folgende harmonisierten Normen wurden angewandt:

EN 12100-1 EN 12100-2
EN 141211 EN 1677-1
EM 16774
Folgende Normen und wurden
BGR 500, KAP2.8
Fir die der Person:

Reinhard Smetz, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, den 17.12.2000

g;Ju_&QL&gmgmggugmgl__ﬁ_%r_._;i/ffgf i

Name, Funktion und Unterschrift Verantwortlicher

BRUD

EG-Decl ion of the fact
According to the EG-Machinery Directive 2006/42/EG, annex || B and amendments
Manufacturer: RUD Ketten
Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
Friedensinsel
73432 Aalen

‘We hereby declare that the equipment sold by us because of its design and construction,
as mentioned below, corresponds to the appropriate, basic requirements of safety and
health of the corresponding EG-Machinery Directive 2006/42/EG as well as to the below
mentioned harmonized and national norms as well as technical specifications.

In case of any modification of the equipment, not being agreed upon with us, this declara-
tion becomes invalid.

Product name: Lifting point PowerPoint

PP/ WPP / WPPH

The fellowing harmonized nerms were applied:

EN 12100-1 EN 12100-2
EN 141211 EN 1677-1
EM 1677-4

The following national norms and technical specifications wore applied:

BGR 500, KAP2.8

person for the g of the
Reinhard Smetz, RUD Ketten, 73432 Aalen

Aalen, 17.12.2009

Dr. Ing. Rolf Sinz, (Prokurist/QMB) _ ﬁz" _(/
Name, function and signature of the responsible person




Montagehinweise/Gebrauchsanweisung 5. Symmetrie der Belastung:
Ermitteln Sie die erforderliche Tragféhigkeit des einzelnen

Anschlagpunktes fiir symmetrische bzw. unsymmetrische
Belastung entsprechend folgendem physikalischen formel-

Die schweilRbaren RUD-PowerPoint® werden in drehbarer
Version >WPP< und starrer Version >WPPH< mit den An-

baulte||en: . maRigem Zusammenhang:
..-S: der §tandard-Unlversalanschluss G W, = erf. Tragfahigkeit des Anschlagpunktes / Einzelstrang (kg)
..-B: der Osenanschluss fur Hakengehange W, = —osh G =ka5tg§v~gchtt(kg) o St
. . n = Anzal er tragenden Strange
..-V_IP. der dlrek_te \_/IP-Ke_ttenanscthss B = Neigungswinkel des Einzelstranges
geliefert. Kombinationsbeispiele: Anzahl der tragenden Strange ist:
Symmetrie | Unsymmetrie
Zweistrang 2 1
Drei- / Vierstrang 3 2
» (siehe auch Tabelle 1)
6. Die Ausfihrung WPPH-VIP (starr, s .
- : 9 ' i.0. f

mit VIP-Kettenanschluss) muss bei
Mehrstrang-Anwendung mit Neigungs-
WPP-S WPPH-B WPPH-VIP winkeln zum Anschweif3en mit dem

Achtung: Andere Kombinationen mit nicht von RUD Gabels_cr;]lltz n B(;elastungsnchtung
vorgegebenen Osenelementen und Ketten sind gefahrlich! ausgerichtet werden.

Diese sind nicht zuldssig und RUD iibernimmt keinerlei 7. Das Anschlagmittel muss im Anschlusselement des
Haftung. PowerPoint frei beweglich sein. Beim An- und Aushéangen der

Anschlagmittel (Anschlagkette) dirfen fiir die Handhabung
keine Quetsch-, Scher-, Fang- und Stof3stellen entstehen.
Schlieen Sie Beschadigungen der Anschlagmittel durch
scharfkantige Belastung aus. Vor dem Anheben die Haken
verklankungsfrei in Zugrichtung einstellen.

8. Temperatureinsatztauglichkeit:
Beim Einsatz bei hdheren Temperaturen mussen bei den
PowerPoint® die Tragfahigkeiten wie folgt reduziert werden:

“_

1. Verwendung nur durch Beauftragte und unterwiesene
Personen, unter Beachtung der BGR 500 und auf3erhalb
Deutschlands den entsprechenden landesspezifische Vor-
schriften.

2. Kontrollieren Sie regelmafig und vor jeder Inbetriebnahme
die Anschlagpunkte auf Anrisse der Schweil3naht, starke
Korrosion, Verschleil3, Verformungen etc.

3. Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass die -40° bis 200°C keine Reduktion

eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Verformung 200° bis 300°C Reduktion der Tragfahigkeit um 10 %
aufgenommen werden. Das AnschweiBmaterial muss fur die 300° bis 400°C Reduktion der Tragfahigkeit um 25 %
SchweilRung geeignet und frei von Verunreinigungen, Ol, Farbe Temperaturen tber 400°C sind nicht zul&ssig.

usw. sein. 9. RUD-Anschlagpunkte dirfen nicht mit aggressiven Chemi-
Material des Anschweil3teiles: 1.6541 (23MnNiCrMo52) kalien, S&uren oder deren Dampfen in Verbindung gebracht
4. Fuhren Sie die Lage der Anschlagpunkte so aus, dass werden. _ )

unzulassige Beanspruchungen wie Verdrehen oder Umschla- 10. Machen Sie den Anbringungsort der Anschlagpunkte
gen der Last vermieden werden. durch farbliche Kontrastmarkierung leicht erkennbar.

a.) Ordnen Sie den Anschlagpunkt flr einstrangigen Anschlag 11. Werden die Anschlagpunkte ausschlief3lich fiir
senkrecht Uber dem Lastschwerpunkt an. Zurrzwecke verwendet kann der Wert der Tragfahigkeit

b.) Ordnen Sie die Anschlagpunkte fur zweistrangigen An- verdoppelt werden:

schlag beiderseits und oberhalb des Lastschwerpunktes an. LC = Lashing capacity = 2 x Tragfahigkeit (WLL)

c.) Ordnen Sie die Anschlagpunkte fur drei- und vierstréngigen
Anschlag gleichmaRig in einer Ebene um den Lastschwerpunkt
an.

12. Nach der SchweilRung, sowie in Zeitabstanden, die sich
nach ihrer Beanspruchung richten, mindestens jedoch 1x
jahrlich, ist die fortbestehende Eignung durch einen Sachkun-

S o digen zu prufen. Dies auch nach Schadensféallen und beson-
Hinweis: Die drehbare Ausfihrung WPP ist nicht fur Dauer- deren Vorkommnissen.

drehbewegungen unter Last geeignet.

e <8 .
Anschlagart 1 f
o G 2G1 G G E G / Gl

Anzahl der Stréange 1 1 2 2 2 2 2 3&4 3&4 3&4
Neigungswinkel < 0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° | unsymm. 0-45° 45-60° | unsymm.
Faktor 1 1 2 2 14 1 1 2,1 15 1

flr max. Gesamt-Lastgewicht >G< in Tonnen fiir alle PowerPoint-Typen bei verschiedenen Anschlagarten

Type

WPP / WPPH - .. - 0,63t 0,63 0,63 1,26 1,26 0,88 0,63 0,63 1,32 0,95 0,63

WPP / WPPH - .. - 1,5t 15 15 3,0 3,0 2,1 15 15 3,15 2,25 15

WPP / WPPH - .. - 2,5t 2,5 2,5 5,0 5,0 35 2,5 2,5 5,25 3,75 2,5

WPP / WPPH - .. - 4t 4,0 4,0 8,0 8,0 5,6 4,0 4,0 8,4 6,0 4,0
| WPP / WPPH - .. - 5t 6,5 5,0 13,0 10,0 7,0 5,0 5,0 10,5 7,5 5,0

WPP / WPPH - .. - 8t 10,0 8,0 20,0 16,0 11,2 8,0 8,0 16,8 12,0 8,0

Tabelle 1



Prifkriterien zu Punkt 2 und 12:

® \ollstandigkeit des Anschlagpunktes
® \Vollstandige, lesbare Tragféhigkeitsangabe sowie Herstellerzeichen
® \Verformungen an tragenden Teilen wie Grundkdrper, Einhangeglied, Einhangehaken
(z.B. Markierungspunkte am Cobra-Osenhaken)
® mechanische Beschadigungen wie starke Kerben, insbesondere in auf Zugspannung belasteten
Bereichen
® Querschnittsveranderungen durch Verschleild > 10 %
® MaulweitenvergréRerung durch Uberlastung > 10 %
® starke Korrosion (LochfraR)
® Anrisse an tragenden Teilen
® Anrisse oder sonstige Beschadigungen an der Schwei3naht
@® leichtes, ruckfreies Drehen zwischen Ober- und Unterteil des drehbaren PowerPoint® >WPP<
muss gewahrleistet sein
® Die drehbaren PowerPoint® >WPP< durfen nicht auf Pruflast belastet werden. Nur Risspriifung.
® Das Maximalspiel zwischen Ober- und Unterteil beim PowerPoint® >WPP< darf
nicht Uberschritten werden:
WPP-..-0,63t bis WPP-..-2,5t  max. 1,5 mm
WPP-..-4t bis WPP-..8t max. 2,5 mm

Schweillung muss von gepruftem Schweil3er nach EN 287-1 durchgefuhrt werden.
Schweil3folge:

® Heften am Anbringungsort

® \/or Einbringen der Decknaht sorgféaltiges Reinigen der Wurzel

® Die gesamte SchweiRung sollte in einer Warme erfolgen

® Kehlnaht umlaufend am Anschweil3teil des PowerPoint® schweil3en

® Achtung: Am Anschlusselement (Osenhaken, Ovalglied...) nicht schweiRen!

Eine Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu
personellen und materiellen Schaden fihren!

SchweilRnaht
Grofile Lange Volumen
WPP-..-0,63t N\ 3,5 125 mm ca. 2,3 cm?3
WPP-..-1,5t N4,5 140 mm ca. 3,2 cm?
WPP-..-2,5t (HY)3+ (a) 5 190 mm ca. 5,0 cm3
Wb () 3+ (&5 | 0omm SchweiBnaht-
-..-5t + (a mm ca. 13,0 cm .
WPP-..-8t (HY) 3 + () 10 315 mm ca. 23,3 cm? anordnung'
WPPH-..-0,63t N\ 3,5 106 mm ca. 2,0 cm3
WPPH-..-1,5t N\ 4,5 125mm ca. 2,8 cm?
WPPH-..-2,5t | (HY)3 + (a)5 165 mm ca. 4,5 cm?3
WPPH-..-4t (HY)3 + (a) 6 215mm ca.68cm3
WPPH-..-5t (HY)3 + (a) 8 260 mm ca. 11,4 cm?
WPPH-..-8t (HY) 3 + (a) 10 275mm ca. 20,6 cm3
Tabelle 2

SchweilRverfahren + Zusatzwerkstoffe:

Europa (DE, GB, FR, ....)

Baustahle, niedrig legierte Stéhle

.a 7
N

Fihren Sie die a-Mafe der einzelnen PP-Gré3en mind.
2-lagig aus. Beachten Sie die jeweiligen
Verarbeitungshinweise der Schweil3zusatzwerkstoffe.

USA, Canada, ...

Mild steel, low alloyed steel

Wechselstrom ~

EN 14700: E-Fe 11

MAG / MIG EN 440: G4 Si 1 GAS SHIELDED AWS A5.18: ER 70 S-6

(135) z.B. Castolin 45250 WIRE WELDING z.B. Eutectic MIG-Tec A88
EN ISO 2560-A-E 426 B 3 2; AWS A55: E 8018-G *

E-H_and EN ISO 2560-A-E 38 2B 12 H10 St_iCk Electrode AWS A5.1:E 7016 *

8'1‘31')”5"0”‘ = z.B. Castolin 6666 * Direct Current z.B. Eutectic Castolin

Castolin 6666N * 6666 / 6666N / 35066

DIN 8556: E- 18 8 6 B (1.4370)

E-Hand EN 14700: E-Fe 10 Stick Electrode AWS A5.4 : E 309 Mo L-16

Alternating Current

z.B. Castolin 33700 CP

(111) z.B. Castolin 640
Castolin 33033
WIG EN ISO 636-A: W3 Si 1 TIG AWS A5.18: ER 70 S-G
(141) z.B. Castolin 45255W &‘,‘;gfég” Are 2.B. Eutectic TIG-Tec-Tic A 88
Tabelle 3 * Trocknungsvorschriften beachten!



WPP-S WPP-B WPP-VIP

Nur fur Original VIP-Kette

Bezeichnung Tragf. A B C D G T Gewicht  SchweiBnaht Best.-Nr.  Best.-Nr.
(t) (kg) HY+Kehlnaht WPP WPPH

WPP(WPPH)-S-0,63t 0,63 13 75 18 40(34) 40(34) 115(109) 04(0,35) N 35 7990721 7990722
WPP(WPPH)-S-1,5t 1,5 20 97 25 46 (40) 50 (44) 147 (141) 1,0(0,9) N 45 7989944 7989966

WPP(WPPH)-S-2,5t 2,5 28 126 30 61(53) 61(53) 187 (179) 1,7(15) 3+5 7989945 7989967
WPP(WPPH)-S-4t 40 36 150 35 78(68) 77 (67) 227 (217) 3,7 (3.2 3+6 7989946 7989968
WPP(WPPH)-S-5t 50 37 174 40 95(83) 93(79) 267 (253) 7,2 (6,3) 3+8 7989947 7989969
WPP(WPPH)-S-8t 80 49 208 48 100(88) 102(88) 310(296) 9,5 (8,8) 3+10 7989948 7989970

WPP(WPPH)-B-0,63t 0,63 9 65 35 40(34) 40(34) 105(99) 035(03) DN 35 7989954 7989976
WPP(WPPH)-B-1,5t 15 11 65 35 46(40) 50 (44) 115 (106) 0,46 (0,36) N 45 7989955 7989977

WPP(WPPH)-B-2,5t 25 13 74 40 61(53) 61(53) 135(127) 1,05(0,85) 3+5 7989956 7989978
WPP(WPPH)-B-4t 40 16 95 45 78(68) 77(67) 172 (162) 2,4 (1,9) 3+6 7989957 7989979
WPP(WPPH)-B-5t 50 19 130 60 95(83) 93(79) 223 (209) 5,1 (4,3) 3+8 7989958 7989980
WPP(WPPH)-B-8t 80 24 140 65 100(88) 102 (88) 242 (228) 5,9 (5,2) 3+10 7989959 7989981
WPP(WPPH)-VIP-0,63t 0,63 4 - - 40 (34) - 40 (34) 02502 DN 35 7989960 7989982
WPP(WPPH)-VIP-15t 15 6 - - 46 (40) - 50 (44) 0,32 (0,22) DN 45 7989961 7989983
WPP(WPPH)-VIP-25t 25 8 - -  61(53) - 61(53) 0,85(0,65) 3+5 7989962 7989984
WPP(WPPH)-VIP-4t 40 10 - - 78(68) - 77(67)  2,1(L6) 3+6 7989963 7989985
WPP(WPPH)-VIP-5t 50 13 - -  95(83) - 93(79) 4,1(3,3) 3+8 7989964 7989986
WPP(WPPH)-VIP-8t 80 16 - - 100 (88) - 102 (88) 4,5 (3,8) 3+10 7989965 7989987

Tabelle 4 () =WPPH-MaRe

Lep L34 s
Anschlagart z fe
o G 2G1 G G E G / Gl

Anzahl der Stréange 1 1 2 2 2 2 2 3&4 3&4 3&4
Neigungswinkel <R 0° 90° 0° 90° 0-45° 45-60° | unsymm. 0-45° 45-60° | unsymm.
Faktor 1 1 2 2 14 1 1 2,1 15 1

flr max. Gesamt-Lastgewicht >G< in lbs fiir alle PowerPoint-Typen bei verschiedenen Anschlagarten

Type

WPP / WPPH - .. - 0,63t 1385 1385 2770 2770 1940 1385 1385 2900 2080 1385
WPP / WPPH - .. - 1,5t 3300 3300 6600 6600 4620 3300 3300 6930 4950 3300
WPP / WPPH - .. - 2,5t 5500 5500 11000 11000 7700 5500 5500 11550 8250 5500
WPP / WPPH - .. - 4t 8800 8800 17600 17600 12320 8800 8800 18480 13200 8800
WPP / WPPH - .. - 5t 14300 11000 28600 22000 15400 11000 11000 23100 16500 11000

WPP / WPPH - .. - 8t 22000 17600 44000 35200 24640 17600 17600 36960 26400 17600

Tabelle 5
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