Montageanleitung VOSS Lok *° Rohrumformsystem

Hinweise g

Bitte beachten Sie vor Beginn der Montage die allgemei-
nen Hinweise im Katalog und priifen Sie die Aktualitat
der Montageanleitung!

Diese Montageanleitung beschreibt die Rohrumformung
und Endmontage von VOSS Lok *.

Diese Montageanleitung ersetzt nicht die ausflhrliche
Bedienungsanleitung des verwendeten Umformgerétes.
Es werden lediglich die wesentlichen Schritte zur Rohr-
vorbereitung, Umformung und Endmontage erlautert.

Rohrvorbereitung Fir metrische Rohre Edelstahl 0 @
2.1 Bei B X Rohrl X Rohr Stauchlangen |KonstruktionsmaBe Gerade Spannléangen
- ei der Bestimmung der ol rahgen sind o s u e e ” om0 lee e (=2
die MaBe L1 und L2 zu bericksichtigen. Um [mm] | [mm] | [mm] | (mm]|mm] | [mm] [mm] | {mm] | {mm] | [mm] | [mm] | [mm]
das MaB L1 wird das Rohr beim Umformprozess 6 ]'5 2:3 2’2 it 28 89 |86 |88 |51 a4 139
2 2,6 5,2
zusammengestaucht. 8 |1 35 |62 |78 |27 42 |38 |35 |56 |49 |44
1,5 3,2 5,9
Weiterhin sind die Mindestlangen fir die Rohr- A
einspannung A0, A1, A2 und BO, B1, B2 an 10 |1 39 |69 185 |30 46 |42 (39 (61 (53 47
o 15 |36 |66
den Rohrenden zu berucksichtigen. 2 32 |62
25 |29 |59
3 2,5 515)
12 1 41 7,2 9,2 3,1 49 45 42 65 57 51
15 |38 |69
2 34 |65
25 |31 |62
g8 27 |58
35 2,4 515)
14 1,5 4,0 7,2 9,3 3,2 &1 47 44 70 62 56
2 3,7 6,9
25 |33 |65
3 30 |62
3,5 2,6 5,8
4 23 |55
15 |15 |42 |75 |94 |33 50 |48 |45 |72 |64 |57
2 3,8 71
25 |35 |68
3 3,1 6,4
35 [28 |6,
4 25 |58
16 1,5 4,4 79 9,6 3,5 53 49 46 75 66 59
2 4,0 7,5
2,5 3,7 7,2
3 34 |69
35 |30 |65
4 2,7 6,2
18 |15 |46 [82 |97 |36 57 |52 |48 |79 |70 |63
2 42 |78
25 |39 |75
3 36 |72
3,5 3,2 6,8
4 29 |65
20 1,5 4,8 8,5 9,8 3,7 59 54 50 85 75 68
2 4,4 8,1
25 |41 |78
3 3,8 7,5
35 |34 |71
40 |31 |68
22 1,5 5,1 9,1 10,1 4,0 61 56 52 89 79 7
2 48 |88
2,5 4,5 8,5
3 4.1 8.1

e L



VOSS

VOSS Lok * Rohrumformsystem

Mindestlangen flir die Einspannung gerader Fir zéllige Rohre Edelstahl
Rohre. Rohr Stauchlangen | Konstruktions- Gerade Spannlangen
maBe
AD |AD |[s s [ |2 B |4 | Ao Atl]A2|Bo [B1 |B2

inch] |[mm] [[BWG] [[mm] |[mm)] [[mm] |[mm] [[mm] |[mm]|[mm]|[mm]{mm]|mm]{mm]
3/16 (4,76 |20 089 (32 |57 |70 [25 |37 |34 (32 |48 [42 |37
19 1,07 |31 5,6
18 124 130 |55
1/4 |ess |18 124 (32 |58 (72 |26 |38 |35 |32 |50 |44 |39
17 1,47 |31 57
16 165 |29 |55
15 1,83 (2,8 5,4
14 211 [26 |52
5/16 |[7,94 18 1,24 |34 6,1 7,8 2,7 41 38 |35 |56 |49 |44
17 1,47 |3,3 6,0
16 165 (31 |[58
15 1,83 [3,0 57
14 211 [2,8 5,5
3/8 [953 |18 124 (36 |65 [85 |29 |45 |41 |8 |60 |53 |47
17 1,47 |3,5 6,4
; = o din i 16 165 (33 |62
Mindestlangen fur die Einspannung gebogener e 183 |32 |61
Rohre. 14 211 3,0 [59

13 241 [28 |57
12 2,77 |26 5,5
1/2 12,70 |18 1,24 4,0 71 9,2 3,1 50 |46 |[43 |67 [59 (53
17 1,47 3,9 7,0
16 165 (38 |69
15 183 [36 |67
14 2,11 |34 6,5
13 2,41 |32 6,3
12 2,77 |3,0 6,1
11 305 |28 |59
10 340 |26 |57
5/8 15,88 |16 1,65 |4,2 7,6 9,5 3,4 53 |49 |46 |74 |66 |59
15 1,83 (40 |[7.4
14 211 |38 [7,2
i[S] 2,41 |36 7,0
12 277 |34 |68
11 3,05 |3,2 6,6
10 340 |30 |64
3/4 (19,05 |16 165 (46 (83 |98 |37 |58 |53 |49 |82 |73 |66
15 1,83 4,5 8,2

Achtung! 14 211 |43 |80
Die MaBe A0, A1 und A2 kénnen um den Betrag ]g 5‘7‘; gv; ;vg
der Uberwurfmutterhéhe h fir Biegeradien 1 |305 |37 |74
3 10 3,40 |34 71
R ZIZ X AD reduziert Yve[den. : 78 |2223 [16  [1.65 |50 |89 [1041 [s9 [61 |56 |52 |89 |79 |71
In diesem Fall kann die Uberwurfmutter Uber den 15 183 149 (88
14 211 |47 8,6
Rohrbogen geschoben werden. 13 241 (45 |84
12 2,77 |43 8,2
. . . 11 305 [41 [80
H",‘wel,se zun‘,,ROhrSD,ektrum- . 1 25,40 |16 1,656 |54 9,6 11,9 |42 65 |60 |[56 (95 [84 (76
Beim Einsatz diinnwandiger Rohre ist beson- 15 183 |53 (9.5
. ; 8 14 |211 |51 |93
ders auf eine nicht zu starke Entgratung im 13 [241 [a9 |03
Innenbereich zu achten. Ansonsten besteht 1z ol e

die Gefahr, dass die Konuskontur am Rohr
nicht sauber angeformt wird (Inneneinfall des
Rohrmaterials).

Bei groBen Rohren ist die maximale \Wandstarke
durch die Umformkraft der Maschine begrenzt.
Daher bitte auf jeden Fall die Unter- und Ober-
grenzen der Rohrwandstarken entsprechend der
Tabelle berticksichtigen!

2.2 Edelstahlrohr rechtwinklig absagen.

Eine Winkeltoleranz von +1° ist zulassig.

Keine Rohrabschneider und keine Trennschleifer
verwenden.
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Rohrumformung g

4.1 Rohrumformgerat geméaB Bedienungsanleitung vor-
bereiten und Werkzeuge einsetzen.

4.2 VOSS Lok* Uberwurfmutter oder Uberwurfschraube
auf das vorbereitete Rohrende aufschieben.

4.3 Rohrumformung gema Bedienungsanleitung durch-
fuhren.

Kontrolle @

Um die Qualitat der Umformung zu prufen, gendigt eine

Sichtkontrolle. 40° Konus

: . Konusschulter
Dichtradius

5.1 Das umgeformte Rohrende darf keine Beschadi-
gungen oder Riefen aufweisen.

5.2 Der 40° Konus muss gleichmaBig ausgeformt sein.

5.8 An der Rohr6ffnung muss Uber den gesamten
Umfang ein glatter Dichtradius sichtbar sein.

5.4 Die Konusschulter muss als saubere Fléache recht-
winklig zum Rohr ausgeformt sein (Anlageflache der
VOSS Lok* Uberwurfmutter). Feine Grate durch die
Werkzeugtrennstellen sind zuléssig.

5.5 Der Ubergangsbereich zwischen 40° Konus und
Konusschulter sollte gratfrei und leicht verrundet sein.
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Fertigmontage 0 ﬂ @

6.1 Umgeformtes Rohrende gerade in den Konus des
Verschraubungsstutzens einfligen.

6.2 VOSS Lok Uberwurfmutter handfest anziehen.

6.3 Uberwurfmutter geméB nachfolgender Tabelle auf
Drehmoment endmontieren.

Hinweis:

Die Montage ist trocken durchzufilhren, da die Uber-
wurfmuttern standardmaBig versilbert sind und so keine
zusatzlichen Schmiermittel erfordern.

Bei Montage innerhalb einer Rohrleitung den Verschrau-
bungsstutzen mit einem Schraubenschliissel gegenhalten.

Information:

Als Alternative zur empfohlenen Drehmomentmontage
kann auch die wegabhangige Montage durchgefuhrt
werden. Die Anzugswege in der nachfolgenden

Tabelle sind Richtwerte. Ein Markierungsstrich auf der
VOSS Lok * Uberwurfmutter und Rohr erleichtert hierbei
die Beachtung des Anzugsweges.

Rohr AD Anziehdreh- Anzugsweg*
(metrisch) moment* (nach

Nm =5 % Handanzug)
6 15 ca. 120°
8 22 ca. 120°
10 32 ca. 120°
12 50 ca. 120°
14 60 ca. 120°
15 70 ca. 120°
16 80 ca. 120°
18 95 ca. 120°
20 110 ca. 120°
22 125 ca. 120°

*" Werte fiir zéllige Rohrabmessungen und
Uberwurfschrauben auf Anfrage
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Wiederholmontagen Q ﬂ @

7.1 Nach jedem Losen des Rohranschlusses ist

die Dichtkontur von Rohr und Anschlussstutzen auf
Beschadigungen und Sauberkeit zu Uberprifen (siehe
auch 5. Kontrolle).

7.2 Bei der erneuten Fertigmontage ist die VOSS Lok “
Uberwurfmutter nach Handanzug wieder mit dem
gleichen Anziehdrehmomenten zu montieren, wie bei der
Erstmontage. Die alternativen Anzugswege verkurzen
sich bei der Wiederholmontage etwa um die Halfte auf
60°.
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